STAROSTA WOLSZTYNSK!

0S.6233.14.2015 Wolsztyn, 01.07.2015r.

DECYZJA

Na podstawie art. 41 ust. 1 i ust. 3 pkt. 2, art. 43 ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012r.
o odpadach (Dz. U. z 2013r., poz. 21 ze zm.), w zwigzku z § 3 ust. 1 pkt. 37, ,52 lit. a, 80, 81
rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie przedsigwzigé moggcych
znaczqeo oddzialywaé na srodowisko (Dz. U. Nr 213, poz. 1397 ze zm.) z rozporzadzeniem
Ministra Srodowiska z dnia 29 grudnia 2014r. w sprawie katalogu odpadow (Dz. U. poz. 1923).
oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postgpowania administracyjnego
(t j. Dz. U. z 2013, poz. 267 ze zm. ), po rozpatrzeniu wniosku z dnia 27.05.2015r.,

a uzupelnionego dnia 23.06.2015r., ztozonego przez AG Recykling Sp. z o.0. z siedzibg we
Wroniawach

orzekam

L. Udzielié¢ firmie AG Recykling Sp. z 0.0., Wroniawy, ul. Wolsztynska 5, 64-200
Wolsztyn zezwolenia na przetwarzanie odpadéw na terenie zakladu w Keblowie
na dzialce nr: 1946/3, obreb Keblowo, gmina Wolsztyn, na warunkach
okreslonych w niniejszej decyzji.

I.1. Numer Identyfikacji podatkowej (NIP) , numer REGON i KRS posiadacza odpadow.
e Numer identyfikacji podatkowej (NIP) posiadacza odpadéw: 923-16-93-798,
e Numer REGON posiadacza odpadow: 302577409,

e KRS:0000484080.

1.2. Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetwarzama i powstajgcych w wyniku
przetwarzania w okresie roku wraz z okre$leniem miejsca i sposobu magazynowania
odpadow.



Tabela nr 1. Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do przetwarzania w ciagu roku
na terenie zakiadu w Kebtowie na dziatce nr 1946/3, obrgb Kebtowo, gmina Wolsztyn.

L.p. | Kody Rodzaje odpadéw | Tlogé Spos6b i miejsce
odpadow odpadéw | magazynowania odpadow
(Mg/rok)
i Odpady inne niz niebezpieczne
15 07 02 80 | Odpady 10 000,0 | Magazynowane w workach Big-
z przemystu gumowego Bag, kontenerach, badz luzem na
i produkcji gumy hali produkcyjnej — miejsce nr

6. [lo$¢ dobowa odpadéw do
przetworzenia nie bedzie

2. | 070299 | Inne niewymienione 5000,0 | przekraczata 40 Mg
odpady ( resztki gumy)

3 1501 02 | Opakowania z tworzyw 200

sztucznych

4. 16 01 03 | Zuzyte opony 4 000,0

S, 16 01 19 | Tworzywa sztuczne 1 000,0

6. 16 01 99 | Inne niewymienione 2 000,0
odpady

i 1702 03 | Tworzywa sztuczne 500,0

Kable inne niz
wymienione w 17 04 10

8. 1704 11 | (kable gumowane) 500,0
9. 19 12 02 | Metale zelazne 1 000,0
10. 19 12 03 | Metale niezelazne 1 000,0
1. 191204 | Tworzywa sztuczne i 1 000,0
guma BB, (5 R
12. | 191210 | Odpady palne (paliwo 1 000,0
e 2 alternatywna)
| 13. | 2001 39 | Tworzywa sztuczne 500,0

Uwagi do tabeli nr 1:

e Kody i rodzaje odpadéw przyjeto zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 29 grudnia 2014r.
w sprawie katalogu odpadoéw (Dz. U. poz. 1923).

e Przyjete symbole R3 i R13 sa zgodne z Zalacznikiem Nr 1 do ustawy z dnia 1 grudnia 2012r. o odpadach
(Dz. U. z2013r., poz. 21 ze zm.).

e Laczna maksymalna ilo$¢ wszystkich odpadéw przeznaczonych do przetwarzania nie
moze przekroczy¢ 12 000,0 Mg/rok.




Tabela 2. Rodzaje i iloci odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania w okresie roku
na terenie zaktadu w Keblowie na wydzielonej czgéei dziatki nr: 1946/3, obreb Keblowo, gmina
Wolsztyn.

L.p. Kody Rodzaje odpadow Ilos¢ Sposob i miejsce
odpadow odpadow magazynowania odpadow
(Mg/rok)

g Odpady inne niz niebezpieczne
1. 190102 | Ztom Zelazny usunigty 3 000,0 W boksach na

z popiotéw uszczelnionym i
paleniskowych utwardzonym placu
magazynowym poza halg
produkcyjng — nr 19 na

= = zalaczniku do decyzji

2. | 191002 | Odpady metali 900,0 W kontenerze poza halg
niezelaznych produkcyjng — miejsce nr 10
na zatgczniku do decyzji

-
Uwagi do tabeli nr 2:

® Kody i rodzaje odpadéw przyjeto zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 29 grudnia 2014r.
w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. poz. 1923).

L.3. Miejsca oraz dopuszczone metody przetwarzania odpadow.

Dziatalno$¢ w zakresie przetwarzania odpadéw prowadzona bedzie w hali produkcyjnej, na
terenie zaktadu w Keblowie, na wydzielonej czgsci dziatki nr 1946/3, obreb Kebtowo, powiat
wolsztynski, wojewddztwo wielkopolskie.

Na terenie zakladu w Ke¢blowie prowadzone begdg nastgpujgce procesy przetwarzania
odpadow:

* Proces odzysku R3 (Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sa
stosowane jako rozpuszczalniki ( w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy
przeksztafcania)), polegajacy na prowadzeniu procesu pirolizy niskotemperaturowej
odpadéw gumowych z domieszka tworzyw sztucznych,

* Proces odzysku R13 (Magazynowanie odpadéw poprzedzajace ktérykolwiek z
procesdw wymienionych w pozycji R1-R12 (z wyjatkiem wst¢gpnego magazynowania u
wytworey odpaddw), polegajacy na magazynowaniu odpadéw, w celu zgromadzenia ich
odpowiedniej ilosci, przed poddaniem procesom odzysku R3.

.




L.4. Opis procesu technologicznego zastrzezony przez przedsig¢biorce jako tajemnica.

W skiad instalacji do produkcji sadzy popirolitycznej (technicznej) i oleju popirolitycznego
wchodza:

* uklad nagrzewania reaktora — zespot palnikéw opalanych ptynnym gazem propan — butan,

* reaktor do termicznej pirolizy — stalowy walczak o specjalnej konstrukcji, izolowany
termicznie, w ktdrego wnetrzu przebiega proces pirolizy niskotemperaturowe;j,

* ukfad kondensacji gazu popirolitycznego,

e zbiorniki na odbiér frakcji ciektych,

¢ wentylator utrzymania podci$nienia w instalacji,

¢ ukiad chtodzenia wody procesowe;,

* uklad sprezania i magazynowania gazu popirolitycznego ze zbiornikiem,
* zbiornik magazynowy na uzyskany olej popirolityczny,

* uklad rozladunku sadzy z reaktora wraz z separatorem magnetycznym i ukladem
pakowania w worki BigBag,

* chiodnica wentylatorowa do schtadzania wody procesowej,
 zbiorniki na gaz LPG, ktérym podgrzewane bedg reaktory — 3 szt.,
* kontener do sktadowania ztomu niezelaznego,

* emitor wraz z ukladem oczyszczania spalin- odprowadza spaliny powstatle w wyniku
ogrzewania reaktora gazem propan - butan,

e ukiad automatycznego sterowania.
Produktami pirolizy odpadéw gumowych z domieszka tworzyw sztucznych beda:

e sadza popirolityczna — bedzie konfekcjonowana w worki typu Big-Bag i
magazynowana na hali produkcyjnej,

e olej popirolityczny — magazynowany w zbiorniku w pomieszczeniu obok hali
produkcyjne;j,

* gaz popirolityczny — po oczyszczeniu w filtrach i sprezeniu, magazynowany
w szczelnym zbiorniku, w budynku obok hali produkcyijne;.

e




Odpady gumowe przed procesem pirolizy niskotemperaturowej zasadniczo nie beda
poddawane procesom rozdrabniania.

Odpady gumowe do reaktora fadowane bedg recznie lub za pomocg tadowarki.
Po napetnieniu reaktora odpadami, wlaz zasadniczy zostanie zamknigty. Nastgpnie otwarty
bedzie zawdér  odpowietrzajacy, odprowadzajacy powietrze do  atmosfery,
a zawOr parowo — gazowy zostanie zamknigty.

Po zaladowaniu reaktora i otwarciu zawordéw odpowietrzajacych, rozpocznie sig¢
inicjacja procesu pirolizy. Reaktor ogrzewany bedzie palnikami zasilanymi gazem propan —
butan. Po zaobserwowaniu pary wydobywajacej si¢ z rury odprowadzajgcej, zamknigty
zostanie zawdr odpowietrzajacy, a otwarty bedzie zawor parowo — gazowy, odprowadzajacy
z reaktora do kolumny rektyfikacyjnej mieszaning pary i gazu.

Po osiaggnigciu temperatury 180°C, dalszy przyrost temperatury regulowany bedzie tak,
aby przyrost liniowy temperatury wynosit okoto 80°C/h. Po okoto 2,5 godziny temperatura
w reaktorze wynosi¢ bgdzie okoto 400°C.

Réwnoczesnie z kontrolg wzrostu temperatury, prowadzony bedzie pomiar ci$nienia
gazu przy pomocy czujnikéw manometrycznych, umieszczonych na wszystkich odcinkach
linii technologicznej. Goracy gaz popirolityczny przeplywajac przez ukiad skraplaczy,
zostanie dynamicznie schtodzony i wykropli si¢ z niego frakcja ciekta — olej popirolityczny,
ktdra sptynie grawitacyjnie do zbiornikéw technologicznych frakeji ciektych.

Po 8,5 godzinach procesu pirolizy, zamknigty zostanie zawor doprowadzajacy gaz
propan — butan do palnikéw. Gdy temperatura w reaktorze spadnie do 180°C, do zbiornika
spuszczane bedg powstate frakcje ciekle.

Uzyskany olej popirolityczny magazynowany bedzie w zbiorniku o pojemnosci 60m’
obok hali produkcyjne;j.

Chlodzenie reaktora trwa¢ bedzie okoto 12 godzin, a gdy temperatura w nim spadnie
ponizej 40°C, otwarty zostanie wiaz zatadowczy. Po uptywie pot godziny od otwarcia wiazu,
reaktor zostaje oprozniony z resztek sadzy, a w przypadku gdy przetwarzane sg opony, takze
kordu.

Powstata w procesie pirolizy sadza popirolityczna zwana tez karbonizatem, po zakonczeniu
procesu pirolizy zostanie wyladowana podajnikami $limakowymi, przechodzac najpierw
przez przesiewacz, ktéry odseparuje z sadzy elementy wigksze niz 4 milimetry — trafig one
ponownie do reaktora i zostang przerobione w kolejnym cyklu. Nastgpnie sadza przechodzac
przez separator magnetyczny trafia do zbiornika buforowego i jest pakowana w worki typu
Big — Bag. W takiej formie trafi do odbiorcy. W drugim etapie rozbudowy zaktadu planuje
si¢ zamontowanie automatycznego uktadu nawazenia i pakowania sadzy.

Powstajacy gaz popirolityczny, po oczyszczeniu w filtrach oraz sprezeniu, bedzie
magazynowany w szczelnym zbiorniku cisnieniowym o pojemnosci okolo 6,7 m’, a
nast¢pnie zostanie sprzedany.



W przypadku prowadzenia pirolizy opon, powstaly w procesie przetwarzania odpadéw
stalowy kord, magazynowany bgdzie w boksach poza halg produkcyjng na uszczelnionym i
utwardzonym placu magazynowym.

I.5. Moc przerobowa instalacji.

Instalacja do przetwarzania odpadéw gumowych z domieszka tworzyw sztucznych na
terenie zaktadu w Kgbtowie charakteryzuje si¢ nastgpujgcymi mocami przerobowymi:

e roczna moc przerobowa: 12 000 Mg/rok,
e dobowa moc przerobowa: 40 Mg/d.
IL. Ustali¢ nast¢pujgce warunki prowadzenia przetwarzania odpadéw:

I. Laczna maksymalna ilo$¢ wszystkich odpadéw przeznaczonych do przetwarzania
na terenie zakladu w Kebtowie, nie moze przekroczy¢ 12 000 Mg/rok.

2. Gospodarowanie odpadami oraz magazynowanie nalezy prowadzi¢ w sposob
zapewniajacy ochrong zycia i zdrowia ludzi oraz uniemozliwiajacy ich negatywne
oddzialywanie na $rodowisko z zachowaniem zasad wynikajacych z przepisow
ustawy z dnia 14 grudnia 2012r. 0 odpadach (Dz. U. z 2013r., poz. 21 ze zm.) oraz
przepisow szczeg6towych w tym zakresie.

3. Przetwarzanie odpaddw w procesie pirolizy niskotemperaturowej nalezy
prowadzi¢ w sposOb zabezpieczajacy ochron¢ zycia i zdrowia ludzi,
niepowodujacy zagrozenia dla srodowiska. Przetwarzanie odpadéw nalezy
prowadzi¢ tak, aby ucigzliwosci spowodowane przez proces pirolizy nie
wykraczaly poza granice dziatki.

4. Odpady przeznaczone do przetwarzania nalezy magazynowa¢ selektywnie, w
oznaczonym na zatgczniku do decyzji miejscu nr 6 na hali produkcyjnej w ilosci
dobowej nieprzekraczajgcej 40 Mg, w sposob zabezpieczajacy Srodowisko
gruntowo — wodne przed zanieczyszczeniem substancjami zawartymi w odpadach.

5. Odpady powstate po procesie przetwarzania nalezy magazynowac selektywnie, w
oznaczonych na zalgczniku do decyzji miejscach poza halg produkcyjna nr 10 i 19
w ilosci rocznej nieprzekraczajgcej 3 900 Mg, w sposob zabezpieczajgcy
srodowisko gruntowo — wodne przed zanieczyszczeniem substancjami zawartymi
w odpadach.

III.  Ustali¢ termin obowigzywania zezwolenia do dnia 30 czerweca 2025r.



Uzasadnienie

Firma pod nazwg AG Recykling Sp. z 0.0., Wroniawy, ul. Wolsztyriska 5, 64-200
Wolsztyn wystgpita do tut. urzgdu o wydanie zezwolenia na przetwarzanie odpadéw
metodg R3 wraz z metodg R13 na wymienione w tabeli nr 1 niniejszej decyzji odpady inne
niz niebezpieczne.

Na terenie zakiadu w Keblowie, prowadzony bedzie proces odzysku R3 (Recykling
lub odzysk substancji organicznych, ktore nie sg stosowane jako rozpuszczalniki (w tym
kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztalcania)) oraz proces odzysku R13
(magazynowanie odpadéw poprzedzajace ktorykolwiek z proceséw wymienionych w
pozycji R1 — R12 (z wyjatkiem wstgpnego magazynowania u wytwércy odpadéw)).

Przedmiotowe przedsigwzigcie realizowane bedzie na wydzielonej czgs$ci dziatki nr
1946/3, obrgb Kebtowo. Wnioskodawca posiada umowg dzierzawy dziatki nr 1946/3, obregb
0006 Ke¢btowo o powierzchni catkowitej 4.5925 ha, zawierajacej 1.1811 ha powierzchni
przeznaczonej pod tereny przemystowe. Jak wynika z wniosku, eksploatacja przedmiotowej
instalacji nie powinna powodowaé negatywnego oddziatywania na $rodowisko poza
granicami ww. dziatki.

Na terenie zakiadu w Kg¢btowie w procesie odzysku R3 beda poddawane procesowi
przetwarzania odpady inne niz niebezpieczne o kodach wymienionych w tabeli nr 1
niniejszej decyzji.

Proces pirolizy odpadéw gumowych polega¢ bedzie na rozkladzie termicznym
elastomeréw bez dostgpu do tlenu lub innych czynnikéw utleniajacych. Jest to zatem proces
termicznego rozktadu substancji o duzej masie czasteczkowej, do zwigzkéw prostszych o
mniejszej masie.

W instalacji do produkcji sadzy i oleju popirolitycznego nie dochodzi do termicznego
przeksztatcania w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt. 29 lit. b ustawy z dnia 14 grudnia 2012r.
o odpadach (Dz. U. z 2013r., poz. 21 ze zm.), poniewaz substancje powstajace podczas
przedmiotowego procesu nie sg spalane. Jak wynika z wniosku, do ogrzewania reaktora
stuzy¢ bedzie gaz propan — butan, a powstajacy w wyniku pirolizy gaz, po oczyszczeniu
i sprezeniu, bedzie sprzedawany.

Jak wynika z wniosku, magazynowanie odpadéw przed poddaniem ich procesom
przetwarzania, odbywac¢ si¢ bedzie w sposob niezagrazajacy srodowisku. Odpady inne niz
niebezpieczne magazynowane beda selektywnie luzem na hali produkcyjnej w sposéb
uporzagdkowany, zabezpieczajacy srodowisko gruntowo — wodne przed zanieczyszczeniem,
zabezpieczajacy przed negatywnym oddziatywaniem czynnikéw atmosferycznych, przed
pyleniem oraz przed osunigciem.
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Produktami pirolizy odpadéw gumowych bedg: frakcja ciekia — olej popirolityczny,
frakcja gazowa — gaz popirolityczny, frakcja stata — sadza popirolityczna zwana tez
karbonizatem oraz ztom Zelazny i niezelazny.

Olej popirolityczny magazynowany bedzie w zbiorniku o pojemnosci 60m?
w odpowiednio przystosowanym pomieszczeniu obok hali produkcyjnej.

Sadza popirolityczna (techniczna) po zakonczeniu procesu pirolizy zostanie
wyladowana podajnikami $limakowymi, przechodzac najpierw przez przesiewacz, ktory
odseparuje z sadzy elementy wigksze niz 4 milimetry — trafig one ponownie do reaktora i
zostang przerobione w kolejnym cyklu. Nastgpnie sadza przechodzac przez separator
magnetyczny jest pakowana w worki typu Big — Bag. W takiej formie trafi do odbiorcy.
W drugim etapie rozbudowy zakladu planuje si¢ zamontowanie automatycznego ukiadu
nawazania i pakowania sadzy ze zbiornikiem buforowym.

Powstajacy gaz popirolityczny, po oczyszczeniu w filtrach, po sprezeniu,
magazynowany bedzie w szczelnym zbiorniku, a nast¢pnie zostanie sprzedany. W przypadku
prowadzenia pirolizy opon, powstaly w procesie przetwarzania odpadéw stalowy kord,
magazynowany bgdzie w boksach poza halg produkcyjng.

Zgodnie z art. 42 ust. 4 ustawy o odpadach, do wniosku dolaczono decyzje
o srodowiskowych uwarunkowaniach z dnia 10 lipca 2014r., znak: PGK.6220.56.2013,
wydang przez Burmistrza Wolsztyna.

Przed wydaniem decyzji, w dniu 26.06.2015r. przeprowadzono ogledziny zaktadu w
Ke¢btowie. Na hali produkcyjnej byly zainstalowane dwie instalacje do pirolizy odpadéw
gumowych z domieszkg tworzyw sztucznych. Instalacja byta po rozruchu prébnym, podczas
ktérego wykazano, ze uzyskano zamierzony cel, czyli produkty o odpowiednich parametrach.

Zgodnie z art. 41 ust. 3 pkt. 2 ustawy o odpadach, w zwiazku z §3 ust. 1 pkt. 80
rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie przedsigwzig¢ mogacych
znaczgco oddziatywaé na srodowisko (Dz. U. Nr 213, poz. 1397), organem wiasciwym do
wydania niniejszej decyzji jest starosta.

Majac na uwadze powyzsze orzeczono jak w sentencji.
Pouczenie

Od niniejszej decyzji przystuguje stronie prawo odwolania do Samorzgdowego Kolegium
Odwolawczego w Lesznie za poSrednictwem Starosty Wolsztynskiego w terminie 14 dni od daty
otrzymania decyzji.
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Otrzymuja:

1. AG Recykling Sp. z 0.0.
Wroniawy, ul. Wolsztynska 5, 64-200 Wolsztyn

2. =aq
Do wiadomosci:

1. Urzad Marszatkowski Wojewddztwa Wielkopolskiego
Departament Srodowiska
Plac Wolnosci 18, 61-739 Poznan
2. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. 17 Stycznia 4, 64-100 Leszno
3. Zwiazek Migdzygminny Obra
Berzyna 6, 64-200 Wolsztyn



3 STAROSTWO POWIATOWE
w Wolsztynie
ul. 5-go Stycznia 5
Zatacznik do decyzji nr 0S.6233.14.2015 z dnia 01.07.2015 r. 64-200° Wolsztyn
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Zbiornik o

: 3
LEGENDA poj. 60 m

1a, 1b, 1c, 1d. Reaktory ze skraplaczami
2. Miejsce przetadunku oleju popirolitycznego
3. Trafostacja

4. Miejsce gromadzenia odpadéw niebezpieczny
5. Uktad pakowania sadzy i separacji stali

B Miejsce tymczasowego sktadowania odpadéw
7. Pomieszczenie socjalne

8. Uktad sprezania gazu pirolitycznego

9. Wentylatory podtrzymujace podci$nienie spalin

10. Kontener do sktadowania ztomu po przetwarzaniu - odpad o kodzie 19 10 02
11. Zbiornik na gaz pirolityczny

12. Trzy zbiorniki na gaz propan butan

13. Zbiornik na olej pirolityczny

14. Istnijgcy Komin

15. Zbiornik wod procesowych - chtodzacych i p.poz
16. Waga dla pojazdéw do 50 ton

17. Zakres inwestycji - czerwona, przerywana linia

: Kierowpfk Wydzia&u
18. Nieuzywany budynek magazynowy Ochroffy Srodowiska
19. Miejsce gromadzenia odpadéw o kodzie 19 01 02 Rolmtétwa i Lesnictwa
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